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(57) Abstract: The invention relates to an injection device (1) which may or 
may not be equipped with a needle, comprising an injection nozzle (3) and a 
tube (50) which is intended to receive the active substance (53) to be injected, 
whereby the tube (50) is fixed to the nozzle (3) using connecting means. The 
inventive device ( 1 ) is characterised in that the aforementioned connecting means 
comprise at least three identical bosses (33) which are solidly connected to the 
nozzle (3). Moreover, each of said bosses (33) comprises an inclined part (330) 
which terminates in a flange (331), said flange (331) co-operating with a collar 
(55) which is formed on the tube (50) and acts as a backstop for the tube (50) 
when the latter is connected to the nozzle (3). 

(57) Abrege : Llnvention conceme un dispositif ( 1 ) dlnjection avec ou sans ai- 
guille comprenant notamment une buse (3) dlnjection et un tube (50) destine a 
recevoir un principe actif (53) a injecter, ledit tube (50) venant se fixer sur ladite 
buse (3) a laide de moyens de baison, ce dispositif (1) 6tant caracterise en ce que 
les moyens de liaison component au moins trois bossages (33) identiques et soli- 
daires de la buse (3), lesdits bossages (33) comportant chacun une partie (330) in- 
clined terminee par un SpauJement (331), ledit epaulement (33 1 ) cooperant avec 
une collerette (55) fonnee sur le tube (50) pour servir de butee anti-retour pour 
le tube (50) lorsque celui-d est relig a la buse (3). 
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"Dispositif de liaison d'un reservoir de principe actif 
sur une buse d' injection dans un dispositif d' injection 
dud it principe actif" 

Le domaine technique de 1» invention est celui des 
dispositif s d' injection avec oii sans aiguille, 
preremplis et jetables, fonctionnant avec une source 
d'energie comme par exemple un gSnerateur de gaz, et 
utilises pour les injections intradermiques , sous- 
cutanees et ' intramusculaires , de principe actif liquide 
a usage therapeutique en medecine humaine ou 
veterinaire. 

Le principe actif est constitue par un liquide plus 
ou moins visqueux, un melange de liquide, ou un gel. Le 
principe actif peut egalement etre un solide mis en 
solution dans un solvant approprie pour 1 • in j ection ou 
etre constitue d'un solide pulverulent mis en suspension 
a une certaine concentration dans un liquide approprie. 
La granulometrie du principe actif doit alors etre 
compatible avec le diametre des conduits pour eviter de 
les obturer. 



Un dispositif d' injection comporte de manidre 
connue, comme par exemple dans la demande de -brevet n°FR 
25 2 815 544 (equivalente a WO 02/34317) , un ensemble 
mecanique et un ensemble pharmaceutique . L' ensemble 
mecanique se compose notamment d'un mecanisme 
d'actionnement du dispositif et d'une source d'energie, 
constitute par exemple d'un generateur pyrotechnique de 
gaz, destinee a provoquer 1' injection du principe actif 
a travers la peau du patient. L» ensemble pharmaceutique 
comporte le principe actif liquide. Le principe actif 
est en general place dans un tube destine a etre insere 
ensuite dans 1' ensemble mecanique. Les deux ensembles 
sont en general assembles separement, le remplissage du 
tube par le principe actif devant etre parfaitement 
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controls et effectue dans un endroit confine pour eviter 
que des impuretes ne s'infiltrent dans le tube et 
viennent polluer le principe actif. II est notamment 
necessaire qu'aucune impurete ne vienne se deposer dans 

5 les zones par lesquelles le principe actif doit 
s'ecouler. Pour eviter 1 1 infiltration de ces impuretes 
dans le tube, le tube peut etre assemble lors de la 
fabrication de 1' ensemble pharmaceutique sur la buse 
d f injection du principe actif et plaque contre celle-ci 

10 pour creer une liaison etahche entre les deux elements. 
Les deux elements, c'est-a-dire le tube rempli par le 
principe actif et la buse d f injection constituent 
l 1 ensemble pharmaceutique. Apres 1' assemblage des deux 
elements de l 1 ensemble pharmaceutique et le remplissage 

15 du tube par le principe actif et avant I 1 assemblage de 
l 1 ensemble pharmaceutique sur l f ensemble mecanique, il 
peut s'ecouler une certaine duree pendant laquelle 
l 1 ensemble pharmaceutique est transports et stocke dans 
un environnement non confine, comiue par exemple un 

20 entrepot. Pendant cette duree, il est done necessaire de 
conserver une parfaite liaison entre la buse d 1 injection 
et le tube et un bon plaquage du tube contre la buse 
d 1 injection afin d' eviter la penetration d 1 impuretes 
dans le tube. Afin de conserver une parfaite liaison 

25 entre la buse et le tube, il est necessaire de ne pas 
trop solliciter mecaniquement la buse lors de sa 
fixation sur le tube. 

II est connu du brevet US 6,132,395 un dispositif 
d« injection sans aiguille comportant un reservoir et une 

30 buse en polycarbonate destinee a etre f ixee sur le 
reservoir constitue d 1 ^ tube en verre. La buse est 
situee a une extremite du tube et comporte plus 
particulierement quatre pattes s f etendant sur toute la 
longueur du tube et se terminant par des bossages 

35 permettant le clipsage de la buse stir le tube. Les 
pattes forment ainsi une griffe venant enserrer le tube 
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pour fixer la buse. Dans ce brevet, la buse est fixee 
directement grace a ses pattes. Les pattes effectuent 
line flexion vers l'exterieur sur toute la longueur du 
tube jusgu'a ce que le tube soit completement enserre. 
5 Lors du clipsage de la buse sur le tube, cette 
sollicitation mecanigue unigue des pattes peut creer des 
deformations irreversibles des pattes si celles-ci sont 
dans un materiau dur comme par exemple le polycarbonate 
et ainsi entralner une mauvaise liaison entre le tube et 
10 la buse. 

Le but de 1' invention est done de conserver une 
liaison parfaitement etanche entre le tube et la buse 
d' injection pour eviter la penetration d'impuretes dans 
le tube lorsgue 1 •. ensemble pharmaceutigue n'est pas 
15 encore assemble sur l 1 ensemble mecanigue pour fabriguer 
le dispositif d» injection sans aiguille complet. 

Ce but est atteint par un dispositif d« injection 
d»un principe actif a travers la peau d'un patient 
comprenant notamment une buse d' injection et un tube en 
20 verre destine a recevoir ledit principe actif a 
injecter, ledit tube venant se fixer sur ladite buse a 
l'aide de moyens de liaison, les moyens de liaison 
comportant au moins trois bossages identigues et 
solidaires de la buse, lesdits bossages comportant 
25 chacun une partie inclinee terminee par un epaulement, 
ledit epaulement cooperant avec une collerette formee 
sur le tube et situee a l«une des extremites du tube, 
ladite collerette servant de butee anti-retour pour le 
tube lorsgue celui-ci est relie a la buse, ledit 
30 dispositif etant caracterise en ce gue les bossages sont 
relies entre eux par des branches de liaison. 

Selon une particular ite, les branches de liaison 
ont une hauteur de 1,4 mm. Selon 1» invent ion, 
35 l'epaisseur et la hauteur des branches de liaison sont 
etudiees pour rendre les branches de liaison 
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suf f isamment souples pour s^llonger et flechir au 
niveau des bossages lors du clipsage du tube. La 
souplesse des branches de liaison pennet notamment a 
chacun des bossages d'epouser la forme du tube de verre, 
5 Selon une autre particularite, les bossages sont 

portes par les branches de liaison, lesdites branches de 
liaison etant solidaires de la buse par des plots de 
liaison et reliees entre elles pour definir une couronne 
sensiblement circulaire dont le diametre est 
10 sensiblement egal au diametre externe de la collerette 
du tube. Selon 1» invention, la geometrie de la couronne 
servant au clipsage du tube sur la buse a ete etudiee 
pour repartir au mieux les contraintes s'exergant sur le 
tube . 

15 Ainsi, grace a la presence des branches de liaison 

portant les . bossages, la deformation necessaire au 
clipsage du tube sur la buse ne se limite pas a une 
simple flexion au niveau des bossages mais est 
constitute a la fois d ; un ail ong ement des branches de 

20 liaison et d'une flexion de ces branches de liaison au 
niveau de chacun des bossages. Les plots de liaison 
assurent quant a eux la rigidite et le blocage de la 
liaison par clipsage entre le tube et la buse. 

Selon 1* invention, chacun des bossages constitue un 

25 point de contact de la buse avec le tube. 

Selon une particularite, la partie inclinee des 
bossages est inclinee . en direction de la buse et vers 
l f interieur de la buse. Cette partie inclinee permet 
notamment lors de 1» assemblage par clipsage du tube sur 

30 la buse, de guider le tube et d f ecarter progress ivement 
les bossages pour laisser passer la collerette du tube. 
Le degre d" inclinaison de cette partie inclinee doit 
etre etudie pour limiter au maximum 1' effort necessaire 
a 1 ' ecartement des bossages lors du passage de la 

35 collerette du tube. 
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Selon une autre particular ite, chaque bossage est 
incurve, les bossages s»inscrivant tous dans un meme 
cercle dont le diametre est sensiblement egal au 
diametre externe de la collerette du tube. Selon 
5 1» invention, 1" effort de plaquage du tube contre la buse 
n'est done pas reparti, au niveau de chaque bossage, sur 
un point de contact mais sur une ligne ou meme sur une 
surface. 

Selon une autre particularity , 1 1 angle d f ouverture 
10 defini par les deux segments joignant le centre du 
cercle aux extremites de chaque bossage incurve est 
compris . entre 17 et 23 degres. Selon I 1 invention, pour 
chaque bossage, plus 1* angle defini ci-dessus sera long 
et plus la repartition des contraintes sur le tube de 

15 verre sera bonne. 

Selon une autre particularity, les bossages sont 
regulierement espaces entre eux. L 9 espacement des 
bossages doit en effet etre regulier pour obtenir une 
repartition homogene des contraintes sur le tube. 

20 Selon une autre particularity, la buse presente Tine 

surface plane, les bossages etant situes. a une distance 
non nulle de ladite surface, 1 1 espace compris entre 
l'epaulement des . bossages et ladite surface 
correspondant sensiblement a 1 1 epaisseur de la 

25 collerette du tube. 

Selon une autre particularity, l 1 extremity de 
chacun des bossages a une forme arrondie. La ligne de 
contact de chacun des bossages avec le tube est situee 
au sommet de l f arrondi. L f arrondi permet done de 

30 supprimer toute arete vive et done de limiter les 
agressions eventuelles sur le tube de verre. 

Selon une autre particularity, le diametre du 
cercle dans lequel sont inscrits les bossages est de 
13.2 mm et la forme arrondie des bossages a un rayon de 

35 0.1 mm. Selon l 1 invention, plus le diametre du cercle 
est grand, plus la liaison du tube sur la buse est 
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stable et plus les efforts exerces sur le tube de verre 
sont faibles. 

Selon un mode de realisation , chaque bossage est 
porte par tine tige f ixee a la buse et apte a se def ormer 
5 elastiquement . 

Selon un mode de realisation pref ere de 
l 1 invention, la buse, les . bossages, les. branches de 
liaison et les plots de liaison sont faits d'une meme 
piece. 

10 Selon une. particular ite, la piece constitute de la 

buse, des bossages, des branches de liaison et des plots 
de liaison est fabriquee en polycarbonate. Selon 
l 1 invention, le materiau constituant cette piece doit 
pouvoir repondre a un certain nombre de contraintes. Ce 

15 materiau devra notamment etre suf f isamment dur pour etre 
traverse par le principe actif liquide sans se 
deteriorer et etre suf f isamment souple pour pouvoir 
venir clipser le tube. De plus, ce materiau devra etre 
agree pour son utilisation dans le domains de la 

20 pharmacie et ne pas etre agressif vis-a-vis du verre 
pour ne pas rayer et endommager le tube. 

Selon un mode de realisation pref ere de 
^invention, le dispositif d' injection est sans aiguille 
et comporte comme source d'energie pour 1' injection du 

25 principe actif, un generateur pyrotechnique de gaz. 

L 1 invention, avec ses caracteristiques et 
avantages, ressortira plus clairement a la lecture de la 
description faite en reference aux dessins annexes dans 
30 lesquels : 

La figure 1 represente, en mode eclate, un 
dispositif d 1 injection sans aiguille selon 1' invention. 

La figure 2 represente en perspective une buse 
d 1 injection utilisee dans le dispositif d 1 injection 
35 selon 1* invention. 
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La figure 3 represente en perspective un reservoir 
destine a recevoir le principe actif liquide a injecter. 

La figure 4 represente, vue de dessus la buse 
d» injection representee en figure 2. 
5 La figure 5 represente une coupe longitudinale 

suivant A-A de la buse d' injection representee en figure 
4. 

La figure 6 represente en perspective le reservoir 
visible en figure 3 assemble sur la buse d» injection 
10 pour former un ensemble pharmaceutique . 

La figure 7 represente une coupe transversale de 
1' ensemble pharmaceutique visible en figure 6. 

Un dispositif 1 d» injection selon 1» invention, tel 
15 que represente en figure 1,. est sans aiguille et 
comporte un corps (non visible) insere sous un capot 9 
d'actionnement du dispositif 1, ce capot etant obture 
par un bouchon 10. Le dispositif l aura par exemple une 
forme compacte dont les avantages sont plus 
20 particulierement decrits dans le brevet n° FR 2 815 544. 
L'actionnement d'un.tel dispositif 1 par le. patient, a 
l'aide du capot 9, est egalement deer it dans le brevet 
FR 2 815 544. Lors du processus d' assemblage du 
dispositif 1, le corps est destine a recevoir une 
25 plurality d' elements. Ainsi, une fois assemble, le corps 
comporte ou delimite successivement, de l'amont vers 
l'aval, un dispositif d» initiation comme par exemple un 
dispositif de percussion, une amorce, une charge 
pyrotechnique, ces trois elements formant un generateur 
30 de gaz, une chambre de combustion, un reservoir 5 
contenant un principe actif liquide a injecter et un 
systeme d' injection. 

Selon 1* invention, le dispositif 1 d« injection sans 
35 aiguille comporte deux ensembles principaux, un ensemble 
mecanique et un ensemble 2 pharmaceutique. Ces deux 
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ensembles sont distingues car, en regie generale, ils 
sont assembles separement, 1" assemblage de l 1 ensemble 2 
pharmaceutique necessitant un controle specif ique et une 
attention toute particuliere notamment en ce qui 
5 concerne le remplissage du principe actif 53. 

L 1 ensemble mecanique comporte notamment le 
generateur de gaz et le mecanisme d' actionnement du 
dispositif selon l 1 invention. L 1 ensemble 2 

pharmaceutique comporte le reservoir 5 de principe actif 

10 53 et le systeme d 1 injection du principe actif 53. 

Le reservoir 5 destine a recevoir le principe actif 
53 est represents plus precisement en figure 3. .11 est 
. par exemple const itued'un tube 50 en verre ouvert a ses 
deux extremites. Le tube 50 comporte une collerette 

15 54,55 a chacune de ses extremites. Chague collerette 
54,55 definit a l'extremite du tube 50 une surface 
540,550 annulaire plane. Le tube 50 est insere dans le 
corps du dispositif 1 de maniere a etre relie, a son 
extrfemitS la plus en amont, a la chambre de combustion 

20 du dispositif 1 et a son extremite la plus en aval au 
systeme d 1 injection. Le principe actif 53 (figures 6 et 
7) est par exemple emprisonne dans le tube 50 en verre 
entre un bouchon-piston amont 51 et un bouchon-piston 
aval 52 enfonces dans le tube 50. Les bouchons-pistons 

25 amont 51 et aval 52 sont realises par exemple dans un 
mater iau deformable a base d 1 elastomere. 

Selon 1' invent ion, le systeme d 1 injection comporte 
\ine buse 3 d 1 injection a travers laquelle est injecte le 
principe actif 53 contenu dans le reservoir 5. La buse 3 

30 d 1 injection comporte une piece 3 0 cylindrique autour de 
laquelle est forme un filetage 3 00 permettant a la buse 
3 de venir se visser sur le corps du dispositif 1 
d 1 injection sans aiguille. La piece 30 cylindrique 
comporte une surface 3 01 plane, formant un plan d f appui 

35 pour le tube 50, perpendiculaire a l f axe Al (figure 5) 
de la buse 3, au milieu de laquelle est forme un trou 
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302 borgne. La piece 30 cylindrique est traversee par 
une plurality de canaux 303 d' injection par lesquels le 
liquide s'ecoule lors de 1' injection. Sur la figure 2, 
ces canaux 303 sont au nombre de trois. lis sont formes 
parallelement a l'axe Al de la buse 3, en peripherie du 
trou 302 borgne forme sur la piece cylindrique 30. En 
fin d' injection, le bouchon-piston aval 52 vient se 
loger dans le trou 3 02 borgne, ce qui libere le principe 
actif 53 liquide qui peut alors s'echapper par les 
canaux 3 03 peripheriques communiquant avec l'interieur 
du tube 50. 

Selon 1' invent ion, la buse 3 comporte egalement une 
couronne 31 d'un diametre sensiblement egal au diametre 
de la piece 30 cylindrique. Cette couronne 31 a la forme 
15 d'un bandeau circulaire dispose de maniere coaxial par 
rapport a l'axe Al de la buse 3, la surface diidit 
bandeau etant parallele a l'axe Al de la buse 3. Cette 
couronne 31 est situee a une distance determinee non 
nulle de la piece 30 cylindrique et est reliee a celle- 
20 ci par 1 • intermediaire de plots 32 de liaison se 
dressant sur la surface de la piece 30 cylindrique a 
proximite du bord externe de la piece 3 0 cylindrique. 
Ces plots 32 de liaison sont par exemple au nombre de 
trois irepartis de maniere equilibree entre la couronne 
25 31 et la piece 3 0 cylindrique, c'est-a-dire a un angle 
de 60° les uns par rapport aux autres. De chaque plot 
emerge une tige .320, chaque tige 320 comportant par 
exemple une partie inclinee (Figure 5) permettant de 
guider le tube 50 lors de son assemblage sur la buse 3. 
30 A equidistance entre chaque plot 32, c'est-a-dire decale 
de 30° par rapport a chacun des plots 32, la couronne 31 
comporte un bossage 33. Chaque bossage 33 est allonge et 
incurve suivant la courbure de la couronne 31. L» angle 
defini par les segments joignant le centre de la 
couronne 31 a chacune des deux extremites d'un bossage 
33 est par exemple compris entre 17 8 et 23° et est 
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pref erentiellement de 20°. Chaque bossage 33 est 
const itue d'une portion 330 (Figure 2) inclinee par 
rapport a la surface definie par le bandeau. Cette 
portion 330 est inclinee vers I 1 inter ieur de la buse 3 
5 et en direction de la piece 30 cylindrique et se termine 
par un epaulement 3 31. Le sommet ou extremite de chacun 
des bossages 33, defini comme la surface de liaison 
entre la portion 33 0 inclinee et l f epaulement 33 1, a une 
. forme arrondie 3 32 (Figure 5) , d'un rayon par exemple 

10 egal a 0,1 mm. La couronne 31 a par exemple un diametre 
de 15 mm. Le diametre de la couronne 31 au sommet du 
bossage 3 3 est par exemple de 13,2 mm. La hauteur du 
bandeau definissant la couronne est par exemple de 1,4 
mm. L'epaisseur de la couronne 31 est plus importante au 

i5 niveau des plots 32. 

Selon i 1 invention, le tube 50 est destine a etre 
assemble, par l'une de ses extremites, sur la buse 3 
pour constituer 1' ensemble 2 pharmaceutique. Pour cela, 
I s une des extremites du tube 50 est . clips^e sur la buse 

20 3. L'espace defini entre la couronne 31 et la piece 3 0 
cylindrique est sensiblement egal a l'epaisseur de la 
collerette 55 formee a une extremite du tube 50. Cet 
espace est done suffisant pour loger ladite collerette 
55. Le tube 50 est insere sur la buse 3 de sorte que son 

25 . axe soit sensiblement confondu avec celui (Al) de la 
buse 3 . 

Lors de I 1 assemblage du tube 50 sur la buse 3, le 
tube 50 est tout d f abord guide par les tiges 32 0 
prolongeant les plots 32 de liaison. La collerette 55 

30 situee a 1 » extremite du tube 50 suit ensuite les 
portions 330 inclinees des bossages 33. Le degr6 
d»inclinaison des portions 330 inclinees des bossages 33 
joue un role dans I'effort qu'il est necessaire de 
produire pour ecarter les bossages 3 3 et laisser passer 

35 la collerette 55. En continuant d f enf oncer le tube 50, 
la collerette 55 passe au-dela des sommets des bossages 
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33 et vient se loger sous les bossages 33. La surface 
550 annulaire situee a l'extremite du tube 50 est alors 
maintenue plaquee contre la surface de la piece 
cylindrique par 1 • intermediate des bossages 33. Chacun 
des epaulements 331 des bossages 33 const itue une butee 
anti-retour au mouvement d' extraction du tube 50 par 
rapport a la buse 3. 

Selon 1» invention, les branches 34 (Figure 4) de 
liaison, definies par les parties de la couronne 31 
portant les bossages et reliant les plots 32 de liaison 
sont d'une epaisseur et d'une raideur determinee et 
suffisante pour garantir Tine certaine flexibilite a la 
couronne 31 et ainsi ecarter suffisamment les. bossages 
33 pour laisser passer la collerette 55 du tube 50 lors 
du clipsage du tube 50 sur la buse 3. De plus, les 
branches 34 de liaison doivent disposer d'une epaisseur 
et d'une hauteur suffisante pour §tre suffisamment 
souples et elastiques et faire en sorte que les bossages 
33 viennent epouser la forme du tube 50 de verre. 
!p Selon 1' invention, la buse 3 sera par exemple 

fabriquee d'une seule piece. Le materiau employe pour la 
fabrication de la buse 3 devra etre d'une raideur 
suffisante pour garantir le plaquage du tube 50 contre 
la buse 3. De plus ce materiau ne doit pas etre agressif 
vis-a-vis du verre et etre apte a etre- utilise en 
pharmacie. Le polycarbonate est un materiau repondant a 
ces differents criteres. 

L'espace separant la couronne 31 de la piece 30 
cylindrique, dans lequel vient s'inserer la collerette 
55, doit etre etudie de maniere a garantir un plaquage 
de la surface 550 annulaire, definie a l'extremite du 
tube 50, contre la surface 301 de la piece 30 
cylindrique et ainsi une liaison etanche entre le tube 
50 et la buse 3. 

Selon 1» invention, lorsque 1' ensemble 2 
pharmaceutique est assemble sur 1' ensemble mecanique 
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pour former le dispositif 1 d f injection complet, la. 
liaison etanche entre le tube 50 et la buse 3 est 
realisee par la compression d'un joint 4 (figures 2 et 
4) integre dans la buse 3. 

5 

Le f onctionnement d'un tel dispositif 1 d' injection 
sans aiguille ayant des composants tels que ceux definis 
dans la presente demande est decrit en detail dans la 
demande de brevet . fran<?ais FR 2 815 544. Le 

10 f onctionnement global d'un tel dispositif 1 peut 
toutef ois etre resume de la maniere suivante : 

Au repos, un percuteur du dispositif de percussion 
est par exemple en appui contre une butee a 1'aide d'un 
ressort precontraint dont l'axe est sensiblement 

15 confondu avec l'axe du percuteur. Une manipulation du 
patient provoque la liberation du percuteur qui, sous 
l'effet de la detente du ressort, vient percuter 
l 1 amorce situee dans le meme axe. L 1 initiation de 
l f amorce entralne ensuite I'ailumage de la charge 

20 pyrotechnique du generateur de gaz . Sous. 1' action des 
gaz generes par la charge pyrotechnique, le. bouchon- 
piston aroont 51 present dans le tube 50 du reservoir 5 
se deplace et pousse a son tour le principe actif 53 en 
direction du systeme d f injection. Le bouchon-piston aval 

25 52 est lui-meme pousse jusqu'a venir se loger dans le 
trou 3 02 borgne de la buse 3 d 1 injection. Ainsi, la 
communication entre 1» inter ieur du tube et les canaux 
peripheriques est effectuee et done le principe actif 53 
peut rejoindre les canaux 303 peripheriques et etre 

30 ejecte hors du dispositif 1. 

II doit etre evident pour les personnes versees 
dans l'art que la presente invention permet des modes de 
realisation sous de nombreuses autres formes specifiques 
35 sans 1' eloigner du domaine d 1 appl ication de 1' invention 
comme revendique. Par consequent, les presents modes de 
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realisation doivent etre consideres a titre 
d 1 illustration, mais peuvent etre modifies dans le 
domaine def ini par la portee des revendications jointes, 
et l 1 invention ne doit pas etre limitee aux details 
5 donnes ci-dessus. 
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Revendications 

1. Dispositif (1) d 1 injection comprenant notamment une 
buse (3) d 1 injection et tin tube (50) en verre destine a 
5 recevoir un principe act if (53) a injecter, ledit tube 
(50) venant se fixer sur ladite buse (3) a I'aide de 
moyens de liaison , les moyens de liaison comportant au 
mo ins trois bossages (33) identiques et solidaires de la 
buse (3) , lesdits bossages (33) comportant chacun une 

10 partie (330) inclinee terminee par un epaulement (331) , 
ledit epaulement (331) copperant avec une collerette 
(55) formee sur le tube (50) et situee a l f une des 
extremites du tube (50) , ladite collerette servant de 
butee anti-retour pour le tube (50) lorsque celui-ci est 

15 relie « la buse (3) , ledit dispositif etant caracterise 
en ce que les bossages (33) sont relies entre eux par 
des branches (34) de liaison. 

£. • uxopuaiuxi { ) ocxuii j_a jLcvciiuxuauxun a./ uaj.awwci.xoc 

20 en ce que la partie (330) inclinee des bossages (33) est 
inclinee en direction de la buse (3) et vers I'interieur 
de la buse (3) . 

3. Dispositif (1) selon la revendication 1, caracterise 
25 en ce que chaque bossage (33) est incurve, les bossages 
(3 3) s'inscrivant dans un meme ' cercle dont le diametre 
est sensiblement egal au diametre externe de la 
collerette (55) du tube (50) . 

30 4. Dispositif (1) selon la revendication 3, caracterise 
en ce que l 1 angle d'ouverture defini par les deux 
segments joignant le centre du cercle aux extremites de 
chaque bossage (33) incurve est compris entre 17 et 23 
degres . 



35 
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5. Dispositif (l) selon l»une des revendications 1 a 4, 
caracterise en ce que les bossages (33) sont 
regulierement espaces entre eux. 

5 6. Dispositif (1) selon l'une des revendications 1 a 5, 
caracterise en ce que la buse (3) present e une surface 
(301) plane, les bossages (33) etant situes a une 
distance non nulle de ladite surface (301), l'espace 
compris entre l'epaulement (331) des bossages (33) et 
10 ladite surface (301) correspondant sensiblement a 
l'epaisseur de la collerette (55) du tube (50). 

7. Dispositif (1) selon l'une des revendications 1 a 6, 
caracterise en ce que l'extremite de chacun des bossages 

15 (33) a une forme arrondie (332). 

8. Dispositif (1) selon la revendication 7, caracterise 
en ce que le diametre du cercle est de 13 , 2 mm et ' en ce 
que la forme arrondie (332) a un rayon de 0,1 mm. 

9. Dispositif (1) selon l'une des revendications 1 a 8, 
caracterise en ce que chaque bossage (33) est porte par 
une tige fixee a la buse (3) et apte a se deformer 
elastiquement . 

10. Dispositif (l) selon la revendication 1, caracterise 
en ce que les branches (34) de liaison ont une hauteur 
de 1,4 mm. 

11. Dispositif (l) selon la revendication 1 ou 10, 
caracterise en ce que les bossages (33) sont portes par 
les branches (34) de liaison, lesdites branches (34) de 
liaison etant solidaires de la buse (3) par des plots 
(32) de liaison et reliees entre elles pour definir une 
couronne (31) sensiblement circulaire dont le diametre 
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est sensiblement egal au diametre externe de la 
collerette (55) du tube (50). 

12. Dispositif (1) selon la revendication 11, 
5 caracterise en ce que la buse (3) , les bossages (33), 
les branches (34) de liaison et les plots (32) de 
liaison sont faits d/une meme piece. 



13. Dispositif (1) selon la revendication 12, 
10 caracterise. en ce que la piece est fabriquee en 
polycarbonate. 
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